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ALNATURA ARBEITSWELT

Rauchabzug Gber Lehmfassaden

DGNB-Platinum-Zertifizierung fir den Nutzung ~ Forschung & Innovation
neuen Hauptsitz von Alnatura — D+H Lésung Rauchabzug RWA, Natirliche Liiftung KNL
setzt Brandschutzkonzept um. Jahr 2019

Standort Deutschland

Mit einer Bruttogeschossflache von 13.500 m? ist die
Alnatura Arbeitswelt das grofite Gebaude Europas, dessen Architekt haascookzemmrich Studio 2050
Aullenfassade aus Lehm besteht. Wie sehr sich das
Architekturbiiro ,haascookzemmrich Studio 2050 um die
Nachhaltigkeit des Gebdudes Gedanken gemacht hat,
spiegelt sich in vielen Aspekten wider. So wurde z.B.
erstmals weltweit eine geothermische Wandheizung
verbaut. Fiir seine nachhaltige Architektur und
hochleistungsfahige Gebaudeausstattung wurde die
Alnatura Arbeitswelt mit der DGNB-Platinum-Zertifizierung
(Deutsche Gesellschaft fiir Nachhaltiges Bauen)
ausgezeichnet.

Die fortschrittliche Gebdudetechnik sorgt dariiber hinaus
auch fir Sicherheit im Gebaude. Das Brandschutzkonzept
des Gebaudes gab grundsatzlich eine Kombination aus
natirlichen Rauchabzugslosungen, Sprinkleranlagen und
maschineller Entrauchung vor. AufRerdem sollten die vier
Treppenhauser in der Alnatura Arbeitswelt in separate
Brandabschnitte mit jeweils getrennten Rauchabzugslinien
aufgeteilt werden. Die dort befindlichen Drehfenster wurden
mit den D+H Kettenantrieben der Serie KA fiir Zuluft
ausgestattet. Zudem wurden in der Fassade des Atriums
Kettenantriebe der Serie CDC montiert und fiir die schweren
Oberlichter im Dach des Atriums wabhlten die Fachplanerinnen und Fachplaner kréaftige
Kettenantriebe der Serie CDP, die hier ausschlieBlich fiir Liftungszwecke dienen. Fiir die
Steuerung des Rauchabzugs und der natiirlichen Liiftung haben sich die Verantwortlichen fir
die CPS-M von D+H entschieden. Diese ist durch ihre modulare Bauweise und dementsprechend
nahezu unbegrenzten Stromleistung fiir hochkomplexe Objekte ebenso wie fiir die
dreigeschossige Alnatura Arbeitswelt optimal geeignet.
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Die Alnatura Arbeitswelt wurde mit dem Platinum Winner und der Special Mention Innovation
des D+H Atmosphere Award 2019 ausgezeichnet.
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Verbaute Produkte
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CPS-M1-S CDC-0252-0350-1-ACB KA 34-BSY+
RWA-Zentrale Kettenantrieb Kettenantrieb

D+H Mechatronic AG
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