
 ENERGIE EINSPAREN DURCH  
INTELLIGENTE SCHACHTENTLÜFTUNG
BlueKit Lift Syteme für Neubauten



Über BlueKit

Als Marke der D+H Gruppe ist BlueKit Marktführer bei 
Konzeption, Herstellung und Vertrieb von zertifizierten 
Lösungen zur effizienten Entrauchung, bedarfsoptimierter 
Lüftung von Aufzugs- und Technikschächten sowie 
zuverlässigen Wetterschutzhauben. Seit über zehn 
Jahren sorgen die BlueKit Lösungen für intelligente 
Energieeinsparung sowie für Sicherheit und 
Wohlbefinden in Immobilien.



Zur Entrauchung sowie Lüftung des Aufzugsschachts dient eine im
Schachtkopf angebrachte Außenöffnung, durch die jedoch kostbare
Energie verloren geht. Über die undichten Aufzugstüren entweicht durch
den Kamineffekt in der Heizsaison aufgewärmte Raumluft, was zu einem 
enormen Anstieg der Heizkosten führt.

Anhand eines in die Außenöffnung des Aufzugsschachts eingebauten
Verschlusselements unterbinden die BlueKit Systeme den kontinuierlichen
Austritt von beheizter oder klimatisierter Raumluft. Im Notfall oder bei
Lüftungsbedarf öffnet sich das Verschlusselement automatisch.
Das BlueKit System besteht aus nur wenigen Komponenten, die alle
zertifiziert sind. Es ist mit jedem Aufzugstyp kompatibel und kann in jedem
Schacht leicht installiert bzw. nachgerüstet werden.

Im Neubau bietet BlueKit klare Vorteile: Die Systeme lassen sich direkt in 
die Planung integrieren und sorgen so von Beginn an für energieeffizientere 
Aufzugsschächte, die alle aktuellen gesetzlichen Anforderungen erfüllen.

FÜR JEDEN SCHACHT DAS PASSENDE SYSTEM 

Egal ob Standardmaße oder Sonderlösungen: Mit dem BlueKit L-AIO 
können alle baulichen und technischen Anforderungen abgedeckt 
werden. Das System bietet durch seine vielfältigen Funktionen flexible 
Anpassungsmöglichkeiten. Es ist für Gruppenschächte sowie Aufzüge mit 
Maschinenraum geeignet und kann um Wind- und Regengeber, Zeitschaltuhr 
und Schlüssenschalter erweitert werden. Außerdem ist ein Anschluss an eine 
Brandmeldeanlage (BMA) möglich. 

„MIT SICHERHEIT“ DIE EINFACHSTE LÖSUNG, 

UM KOSTBARE  ENERGIE ZU SPAREN UND 

FÜR WOHLBEFINDEN IN JEDEM GEBÄUDE ZU 

SORGEN!

Ihre Vorteile

Warum BlueKit?

» Geprüfte und zertifizierte Technologie

» Rechtsicher und patentiert

» Zukunftsweisende Systeme

» Umfassender Service

» Zusammenarbeit mit führenden Aufzugsbauern

Was ist BlueKit und wie funktioniert es?

	 Reduzierung der Energiekosten
	 Zuverlässige Raucherkennung und bedarfsabhängige Lüftung
	 Reduzierung der Wartungszyklen des Aufzugs

	 Verringerung der Feuchtigkeit sowie kalter Zugluft
	 Aufwertung der Luftqualität
	 Nachhaltigkeit durch Senkung der CO2-Emissionen



Gesetzliche Anforderungen an die Schachtentrauchung

Die EN 81-20 regelt im Anhang E.3 die Anforderungen an die Lüftung 
von Fahrkorb, Schacht und Triebwerksräumen der Aufzugskabine. 
Insbesondere hängen die Sicherheit und das Wohlbefinden von Per-
sonen, die den Aufzug benutzen, im Schacht arbeiten oder im Falle 
einer Störung im Fahrkorb bzw. Schacht eingeschlossen sind, von 
folgenden Einflüssen ab:

» Umgebungstemperatur des Schachts im Gebäude

» Flüchtige organische Stoffe, CO2, Luftqualität

» Frischluftzuführung im Schacht

» Feuchtigkeit, Staub, Rauch

» Luftdichtheit des Schachtes und des gesamten Gebäudes

Aufzugsnorm EN 81-20
ÖNORM EN 13779 / ÖNORM H 6020 (Lüftung von 
Nichtwohngebäuden) spricht beispielsweise ab einer 
CO2-Konzentration von 1400ppm in geschlossenen Räumen 
von einem inakzeptablen Wert. Eine regelmäßige Kontrolle der 
Luftqualität um die Aufzugskabine ist daher unverzichtbar.

Der Lift-Status-Transmitter von BlueKit übernimmt die Überwa-
chung von Einflussfaktoren wie Temperatur, Luftqualität sowie 
Bewegung und Störfälle des Aufzugs und übermittelt im Be-
darfsfall ein Funksignal zur Lüftung an die Aufzugssteuerung. 

Die ÖNORM-konforme Lösung im Neubau: Thermo Flap (TF)
Thermisch isolierter Wetterschutz mit integrierter Lüftungsklappe

» Integration in die thermische Isolation

» 100 %-iger Wetterschutz

» Einbaufertige Lösung

» Integriertes Lamellenfenster - Luftdurchlässigkeit: Klasse 3

» Insektenschutzgitter im Lamellenhut

» Ausgezeichneter Wärmedurchgangskoeffizient von 0,41 - 0,55 W/m2K

» Kondensatbildung durch Sockel aus glasfaserverstärktem Kunststoff (GFK) verhindert

» Windrichtungsunabhängiger Rauchabzug und Lüftung über die 4-seitigen Lüftungsöffnungen

» Platzsparend: Abmessungen des Lamellenhuts entsprechen dem GFK-Sockel

» Höhe des Lüftungssockels wahlweise 500 mm (Standard) oder 750 mm (LONG)

Im Absatz 5.2.4.1 “Natürliche Schachtentlüftung” der ÖNORM 
B2473 wird das Ausmaß der erforderlichen Öffnung im Auf-
zugsschacht festgesetzt. Die Öffnung muss eine freie Quersch-
nittsfläche von 2,5% der Schachtgrundfäche, mindestens 0,1m² 
aufweisen und sich an der obersten Stelle des Aufzugsschachtes be-
finden. Alternativ dürfen natürliche Rauch- und Wärmeabzugsgeräte 
gemäß den Bestimmungen der ÖNORM EN 12101-2 herangezogen 
werden, wobei die örtlichen Umgebungsbedingungen zu berücksi-
chtigen sind.

In der Praxis:
Mit den Lüftungskomponenten des BlueKit Systems kann die von 
der ÖNORM vorgeschriebene Lüftungsöffnung verschlossen wer-
den. Die BlueKit Lüftungskomponenten sind nach EN 12101-2 zer-
tifizierte Natürliche Rauch- und Wärmeabzugsgeräte (NRWG). Die 
Vielfalt des BlueKit NRWG Sortiments ermöglicht es verschiedene 
Öffnungsgrößen, sogar unter komplexen baulichen Gegebenheiten 
oder Ansprüchen an eine geringe Wärmeübertragung, zu bedienen.

ÖNORM B2473

Mit dem Ziel die Energieffizienz und den Energieverbrauch in Österreich 
bis 2020 zu senken, verpflichtet das Energieeffizienzgesetz (EEffG) Ener-
gielieferanten - ab 25 GWh entgeltlich abgesetzter Energie an Endver-
braucher - Energieeffizienzmaßnahmen bei sich selbst, ihren Endkunden 
oder anderen Endenergieverbrauchern zu setzen. Die energetische 
Optimierung der Gebäudehülle, stellt einen großen Teil der gemeldeten 
Energieeffizienzmaßnahmen dar (Quelle: Stand der Umsetzung des 
Energieeffizienzgesetzes (EEffG) in Österreich – Bericht gemäß § 30 Abs. 
3 EEffG, 2016)

In der Praxis:
Aus Lüftungszwecken ist eine Öffnung im Aufzugsschacht notwendig. 
Handelt es sich um eine permanente Öffnung in der wärmeübertragen-
den Gebäudehülle, entweicht unkontrolliert Heiz- und Klimaenergie. 
Mit dem Verschluss der Öffnung dank einer Lüftungskomponente des 
BlueKit Systems wird der stetige Energieverlust gestoppt und die Wär-
meübertragung nach außen bestmöglich verhindert.

Energieeffizienzgesetz (EEffG)

ENERGIEEFFIZIENZ UND SICHERHEIT



BlueKit CONNECT

Das intelligente Web-Tool zur Konfiguration 
und Kalkulation der BlueKit Lösungen

Mit BlueKit CONNECT wird die Konfiguration
und Kalkulation von Lösungen zur Aufzugsschachtent-
rauchung digital, schnell und einfach.
Das webbasierte Tool ermöglicht es, allein auf Grundlage
der Projektdaten - ohne tiefgehende Produktkenntnisse -
individuelle Lösungen für Projekte zu generieren. 

Das Programm nutzt dazu Informationen wie z.B.
Gebäudetyp, Vorhandensein eines Triebwerkraumes,
Energiestandard, die Größe des Aufzugsschachts sowie
weitere Kriterien. Auf dieser Grundlage schlägt das
Programm die technisch und wirtschaftlich optimale
Lösung vor, wobei die Konfiguration jederzeit manuell
angepasst werden kann.

Nach Auswahl der geeigneten Lösung wird die passende
Kalkulation einschließlich geschätzter Montagezeit
angezeigt. Diese kann direkt zur Bestellung an BlueKit
gesendet, gespeichert oder als PDF exportiert werden.
Über einen persönlichen Zugang lassen sich eigene
Projekte speichern, bearbeiten oder als Vorlage
verwenden.

Jetzt registrieren unter www.connect.bluekit.at

Punktmelder

Im Fall eines Brandes ermöglichen die 
Punktrauchmelder nach dem Streulicht-
Prinzip eine zuverlässige und schnelle 
Raucherkennung im Aufzugsschacht. 
Die Punktrauchmelder werden mit 
Montagewinkeln an der Schachtwand 
befestigt. Sie können zur Überwachung 
von Aufzugsschächten, Triebwerksräumen 
und/oder Evakuierungsebenen eingesetzt 
werden. Sie sind besonders geeignet in 
schwierigen Einbausituationen und für 
niedrige Schächte. 

Infrarotmelder

Das Rauchmeldesystem mit optischem 
Infrarotstrahl SD-L-F1 basiert auf der be-
kannten und bewährten Lift Beam-Tech-
nologie. Es wurde für die Benutzung im 
Aufzugschacht verbessert und besteht aus 
2 Komponenten: Einem Infrarotmelder, 
der im Schachtkopf installiert wird, und 
einem Reflektor. Zertifiziert ist der SD-L-F1
nach EN 54-12. Im Standard erfasst der 
SD-L-F1 bis 50 Meter Reichweite und in 
der Erweiterung sogar bis zu 120 Meter.

ZUVERLÄSSIGE RAUCHERKENNUNG
Für jeden Schacht die passende Lösung



1 	 Lüftungselement (NRWG)
 

Eindämmung der Energieverluste durch den Verschluss 
der Öffnung im Aufzugsschacht.  
Lüftet und leitet Rauch im Bedarfsfall ab.

» Wetterschutzelement optional erhältlich

» Für vertikalen oder horizontalen Einbau

» Thermoflap: Thermisch hochwertiges NRWG für  
	 horizontale Montage

» Slide Flap: Flaches NRWG für horizontale Montage  
	 bei wenig Platz im Schachtkopf (Schutzraum)

2 	 Systemsteuerung
�  

Empfang der Sensordaten sowie Steuerung des 
Lüftungselements. Anschluss an die Aufzugssteuerung.

» Eigenständige Zentraleinheit mit Temperaturfühler  
	 und erweiterten Anschlussmöglichkeiten

3 	 Infrarotmelder
�  

Raucherkennung über die gesamte Schachthöhe und 
Weiterleitung des Signals an die Systemsteuerung.

» Drei verschiedene Varianten: Linearmelder,  
	 Punktmelder, Infrarotmelder

» Wählbar je nach Schachtmaß und Anforderungen

4 	 List Status Transmitter (LST-CO2)
�  

Kontrolle der Luftqualität sowie der Temperatur direkt 
an der Aufzugskabine. Zusätzliche Überwachung 
von Bewegung oder Störfällen des Aufzugs. Sendet 
im Bedarfsfall ein Funksignal zur Lüftung an die 
Systemsteuerung.

» Temperaturfühler, CO2-Sensor und  
	 Beschleunigungssensor

» Funkverbindung zur Systemsteuerung

» Anschluss an den Kabinennotruf

5 	 Manueller Auslösetaster 

Manuelle Steuerung sowie Auslösung eines 
Lüftungs- oder Entrauchungsbefehls. Mit Anzeige des 
Systemszustands. 

» LED Statusanzeige je nach System und Variante: 
	 Lüftung, Störung, Feueralarm
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DAS BLUEKIT SYSTEM
Ein Zusammenwirken zuverlässiger Komponenten



IHRE ANSPRECHPARTNER
Hier finden Sie den richtigen Ansprechpartner

Benjamin Poisel
Vertrieb BlueKit /  
Technischer Innendienst
Standort Vösendorf

+43 1 698 63 13 - 740
+43 676 848 18 - 7740
benjamin.poisel@dh-partner.com

Vertrieb Österreich
D+H Österreich GmbH
Laxenburgerstraße 196/4
2331 Vösendorf

+43 1 698 63 13
office@dh-partner.at
WWW.BLUEKIT.AT

Dipl.-Ing (FH) Dieter Brey
Vertrieb Ost  
(W/BGL/NÖ/SBG/OÖ)
Standort Vösendorf

+43 1 698 63 13 - 724 
+43 676 848 18 - 7722
dieter.brey@dh-partner.com

Patrick Ableidinger 
Vertrieb Ost  
(W/NÖ)
Standort Vösendorf

+43 1 698 63 13 - 714
+43 676 848 18 - 7714
patrick.ableidinger@dh-partner.com

Markus Walze
Vertrieb Süd-Ost  
(K/STMK/Ost-Tirol)
Standort Villach

+43 1 698 63 13 - 729
+43 676 848 18 - 7729
markus.walze@dh-partner.com
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D+H Österreich GmbH 
Laxenburgerstraße 196/4
2331 Vösendorf 
+43 1 698 63 13
office@dh-partner.at 
WWW.DH-PARTNER.AT WWW.BLUEKIT.AT


